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Europaische Stanzform-Union

Typ 1: Rundlochstanzen mit Federauswurf auf Rundful3

Varianten Typ 1

1.1 1.2 1.3
Mit AuRen- und Innenfase Mit Innenfase Mit Innenfase, Schneide
abgesetzt

Durchmesser Typ 1

Mindestdurchmesser Fuf3: 6,0 mm

Typ 1.1: Durchmesser Schneide + 2,0 mm = Durchmesser Ful3.
Gewertet wird immer der Wert vor dem Komma.

Beispiel: Schneide=@25mm =>Ful3=@ 6,0 mm
Schneide=@59mm =>FulR =@ 7,0 mm
Schneide =@ 9,0 mm =>FulR=¢ 11,0 mm

Typ 1.3: Durchmesser Schneide auf volle mm aufrunden = Durchmesser Ful3.

PassungenTyp 1

Typ 1.1 und Typ 1.3 Typ 1.2
) Durchmesser B Durchmesser
Nennmal3 Hohe Schneide JS11 Fu h9 Nennmald Hohe Schneide Z11  FuR h9
+38 0 -35 0
3-6 12-24 © -38 -30 3-6 1224 © -110 -30
6-10 -0,02 +45 0 6-10 -0,02 -42 +0
-45 -36 -132 -36
+55 0 -52 0
10-18 0 -55 - 43 10-18 0 -132 - 43
24-30 (03 24 - 30
18 - 30 -0, +65 0 18 - 30 -0,03 -79 0
- 65 -52 - 209 -52

Alle Passungsangaben sind nach DIN ISO 286
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Europaische Stanzform-Union

Typ 2: Rundlochstanzen durchgebohrt

Varianten Typ 2

2.1

2.2

2.3

2.4

Mit AuRenfase

Durchmesser Typ 2

Mit AulR3enfase,
rickseitig
aufgebohrt

Mit Innenfase

Typ 2.1/ 2.2: Bis Durchmesser Schneide 25 mm:
Durchmesser Schneide + 3,0 mm = Durchmesser Fuf3.

Von Durchmesser Schneide 26 bis 30 mm:
Durchmesser Schneide + 4,0 mm = Durchmesser FulR.

Typ 2.4:

Gewertet wird immer der Wert vor dem Komma.
Durchmesser Schneide auf volle mm aufrunden = Durchmesser Ful3.

(Mindestdurchmesser Schneide: 5,0 mm)

Passungen Typ 2

Mit Innenfase,
Schneide abgesetzt

Typ 2.1, Typ 2.2 und Typ 2.4 Typ 2.3
) Durchmesser ) Durchmesser
Nennmal| ~ Hohe |schneide s11 Fugho| | Nennmald|  Hohe | schneide z11 Fuk ho

+38 0 -35 0

3-6 12-24 0 -38 -30 3-6 12-24 0 -110 -30

6-10 -0,02 + 45 0 6 -10 -0,02 42 0

- 45 -36 -132 -36

] +55 0 _ -52 0

10-18 24 -30 0 -55 -43 10-18 24_300 -132 -43

18-30 ‘0,03 + 65 0 18_30 '0,03 -79 0

- 65 -52 -209 -52

Alle Passungsangaben sind nach DIN ISO 286
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Europaische Stanzform-Union

Typ 3: Rundlochstanzen mit Sackloch
Varianten Typ 3

=

Mit AuRenfase Mit Mittelfase Mit Innenfase Mit Innenfase,
Schneide abgesetzt

Durchmesser Typ 3

Typ 3.1: Mindestdurchmesser Schneide: 3,0 mm
Typ 3.2:  Mindestdurchmesser Schneide: 4,0 mm
Typ 3.3: Mindestdurchmesser Schneide: 5,0 mm

Bis Schneide @ 10 mm: Wandung = 1,0 mm,
Ab Schneide @ 11 mm bis @ 30 mm:  Wandung = 1,5 mm.

Die Tiefe des Sacklochs betragt 9 mm plan.
Typ 3.4: Mindestdurchmesser Schneide: 5,0 mm.

Durchmesser Schneide auf volle mm aufrunden = Durchmesser Ful}

Passungen Typ 3

Typ 3.1, Typ 3.2 und Typ 3.4 Typ 3.3
) Durchmesser ) Durchmesser
Nennmal3 Hohe Schneide JS11, Ful3 h9 Nennmal3 Hohe Schneide Z11 | Ful3 h9
) +38 0 ) -35 0
3-6 12-24 © - 38 -30 3-6 12-24 0 -110 -30
6-10 -0,02 + 45 0 6-10 -0,02 42 0
-45 - 36 -132 - 36
+55 0 -52 0
10-18 24_300 -55 -43 10-18 24_300 -132 -43
18 - 30 -0,03 +65 0 18 - 30 -0,03 -79 0
- 65 -52 - 209 -52

Alle Passungsangaben sind nach DIN ISO 286
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Europaische Stanzform-Union

Typ 4: Rundlochstanze, seitlich entleerend

Varianten Typ 4

Durchmesser Typ 4

Bis @ Schneide 3,5 mm:

4.1

Mit AuRenfase

Ab @ Schneide grof3er 3,5 mm bis 6,0 mm:
Ab @ Schneide groR3er 6,0 mm bis 9,0 mm:

Ab @ Schneide gréRer 9,0 mm:

Passungen Typ 4

@ Fuld = 6,0 mm

@ Schneide + 3,0 mm = @ Ful3
@ Schneide + 4,0 mm = @ Ful}
@ Schneide + 5,0 mm = @ Ful}

Typ 4.1
) Durchmesser
Nennmal Héhe Schneide JS11 FuRk h9
+ 38 0
M PP 38 -3
610 0,02 +45 0
- 45 -36
10-18 0 *o> 0
24 - 30 =55 -4
1830 -0,03 +65 0
- 65 52

Alle Passungsangaben sind nach DIN ISO 286
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Europaische Stanzform-Union

Typ 5: Rundlochpragestanze

Varianten Typ 5
5.1

Mit AulRenfase Zylindrisch

Durchmesser Typ 5

Typ 5.1: Mindestdurchmesser Schneide: 1,0 bis 10 mm:
Durchmesser Schneide + 1,0 mm = Durchmesser Ful3.
Gewertet wird immer der Wert vor dem Komma.

Passungen Typ 5

Typ 5.1 Typ 5.2
. Durchmesser . Durchmesser
Nennma®|  Hohe | schneide Js11 Fughg| | Nennmal| — Hohe | schneide z11 Fug ho
3 _ 6 + 38 0 3 _ 6 -35 0
12 -24 goz -38 -30 12-24 (())02 -110 -30
6 _1 0 -V, + 45 0 6 _1 0 - Y, -42 0
- 45 - 36 -132 -36
_ +55 0 ) -52 0
e T T LI EE S
18- 30 ’ - 65 -52 18-30 ’ 200 -52

Alle Passungsangaben sind nach DIN ISO 286
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Europaische Stanzform-Union

Toleranzen

Passungsangaben nach DIN ISO 286

Nennmaf3bereich Toleranzklasse
in mm in 0,001 mm (um)
Uber bis h8 h9 JS11 Z11
3 6 0 0 + 38 -35
-18 -30 - 38 -110
6 10 0 0 + 45 -42
-22 - 36 - 45 -132
10 18 0 0 + 55 -52
- 27 - 43 - 55 - 142
18 30 0 0 + 65 -79
-33 -52 - 65 - 209
30 50 0 0 + 80 -122
-39 -62 - 80 - 282
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